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DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

NR 01/MKW/0872/2020

q

1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu: MKW

Zamierzone zastosowanie: PO zamontowaniu preta zbrojeniowego z zaprawg iniekcyjng

3. Producent: Marcopol Sp. z 0.0. Producent Srub ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno Polska
zaktad produkcyjny: Plant 1

4. System oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego: System oceny 1

5. Europejska Ocena Techniczna: ETA 20/00872 wydana 19.11.2020

Jednostka Oceny Technicznej: Technicky a zkuSebni ustav stavebni Praha
Jednostka Notyfikowana: Numer: 1020 - Technicky a zkusebni Gstav stavebni Praha
Numer certyfikatu: 1020-CPR-090-050585

6. Deklarowane wtasciwosci uzytkowe:

. . . S fikacj
Zasadnicze charakterystyki Deklarowana wartos¢ e I =
techniczna
3.1 BWR 1: Odpornos¢ mechaniczna i stabilno$¢
301, | Wytrzymatost spoiny wkiejonego preta Patrz zatacznik C1 ponize] ETA 20/0872

zbrojeniowego

3.1.2. Wspétczynnik redukcji Patrz zatacznik C1 ponizej ETA 20/0872

Wspotczynnik amplifikacji dla minimalne;j

3.1.3. dtugosci kotwienia Patrz zatacznik C1 ponizej ETA 20/0872
3.1.4. Trwatos¢ Patrz zatacznik B1 ponizej ETA 20/0872
3.2 BWR 2: Bezpieczenstwo w przypadku pozaru

3.2.1. Reakcja na ogien Klasa Al EN 13501-1

3.2.2. Odpornosc¢ na ogien NPD
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Obliczeniowa wytrzymatos¢ spoiny dla wklejonego preta zbrojeniowego fud,pir

fod,PiR = ko ® fbd
ko = wspotczynnik redukcji

foa = obliczeniowa wytrzymatosé wigzan dla wklejonych pretédw zbrojeniowych zgodnie z EN 1992-1-1

Tabela C1: Wartosci obliczeniowe wytrzymatosci na sSciskanie pretdw zbrojeniowych fbd,PIR dla

wszystkich metod wiercenia (dot. dobrych warunkéw wigzania)

Prety zbrojeniowe @ 8 do 12
Klasa betonu | C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
Kb [ 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,90 0,82 0,76 0,71
bapr  [N/mm?]] 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0

Prety zbrojeniowe @ 14 do 16
Klasa betonu | C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
Kb [[1] 1,0 1,0 1,0 1,0 0,89 0,90 0,82 0,76 0,71
bapir  [N'Mm?| 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0

Pret zbrojeniowe @ 18

Klasa betonu | C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
Kb [l 1,0 1,0 1,0 1,0 0,89 0,80 0,73 0,76 0,71
bapir  [N/mm?| 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0

Prety zbrojeniowe @ 20 do 25
Klasa betonu | C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
Kp [l 1.0 1,0 1,0 1,0 0,89 0,80 0,73 0,67 0,63
. bd,PIR [Nlmmz] 1,6 2,0 2,3 2,7

Podane w tabeli wartosci dot. dobrych warunkéw wigzania zgodnie z normg EN 1992-1-1.
Dla wszystkich innych warunkéw wigzania pomnozy¢ wartosci przez 0,7.

Tabela C2: Wspotczynnik amplifikacji dla minimalnej dtugosci kotwienia
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MKW dla potaczenia preta zbrojeniowego

Dane techniczne
Wartosci projektowe najwyzszej wytrzymatosci na rozcigganie

Zatacznik C1
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Specyfikacje dotyczgce zamierzonego wykorzystania
Zastrzezenia dot. kotew:
e Obcigzenie statyczne i quasi-statyczne

Materiaty podstawowe

e Beton zwykty zbrojony lub niezbrojony wg EN 206:2013

e Klasy wytrzymatosci C12/15 do C50/60 zgodnie z EN 206:2013.

e Maksymalna zawartos¢ chlorkéw w betonie 0,40% (CL 0,40) w zaleznosci od zawartosci cementu

wg EN 206:2013

e Beton niekarbonizowany.
Uwaga: W przypadku karbonizowanej powierzchni istniejgcej konstrukcji betonowej, warstwa karbonizowana
powinna zosta¢ usunieta na powierzchni wklejanego preta zbrojeniowego (o Srednicy ds + 60) przed instalacjg
nowego preta zbrojeniowego. Gtebokos¢ betonu do usuniecia powinna odpowiadaé co najmniej minimalnej otulinie
betonowej zgodnie z normg EN 1992-1-1.
Powyzsze mozna poming¢, jesli elementy budynku sg nowe i nie sg karbonizowane

Zakres temperatur:
e -40°C do +80°C (maks. temperatura krétkotrwata +80°C i maks. temperatura dtugotrwata +50°C)

Warunki uzytkowania (Warunki srodowiskowe)
e Prety zbrojeniowe mogg by¢ stosowane w suchym lub mokrym betonie.

Projekt:

e Kotwienia sg projektowane pod nadzorem inzyniera posiadajgcego doswiadczenie w kotwieniach i pracach
betonowych.

e  Weryfikowalne noty z obliczeniami i rysunki sg przygotowywane z uwzglednieniem obcigzen, ktére beda
przenoszone.

e Konstrukcja zgodna z normami EN 1992-1-1i EN 1992-1-2.

e Potozenie zbrojenia w istniejgcej konstrukcji bedzie determinowane na podstawie dokumentacji budowlane;j
i uwzglednione przy projektowaniu

Instalacja:

e Beton suchy i mokry

¢ Nie wolno montowac¢ w zalanych otworach.

e Wiercenie otwordw za pomocg mtoto-wiertarki lub wiertarki pneumatyczne;.

e Montaz wklejanych pretdw zbrojeniowych powinien by¢ wykonywany wylacznie przez odpowiednio
przeszkolonego instalatora pod nadzorem na placu budowy. Warunki, w ktérych instalator moze zostac
uznany za odpowiednio przeszkolonego, oraz warunki nadzoru w miejscu instalacji zalezg od panstw
cztonkowskich, w ktérych instalacja jest wykonywana.

e Sprawdzi¢ potozenie istniejgcych pretéw zbrojeniowych (jezeli potozenie nie jest znane, nalezy je ustali¢ przy
pomocy odpowiedniego detektora pretdw zbrojeniowych)

MKW dla preta zbrojeniowego

Dopuszczone uzytkowanie Zatacznik B1
Specyfikacje
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Rys. B1: Ogdlne zasady budowy dot. wklejanych pretéw zbrojeniowych
e Przenoszone mogg by¢ wytgcznie sity rozciggajgce w osi pretéw zbrojeniowych
e Przeniesienie sit Scinajacych pomiedzy nowym betonem a istniejgcg konstrukcjag powinno by¢
dodatkowo zaprojektowane zgodnie z normg EN 1992-1-1.
e Potaczenia do betonowania muszg by¢ uszorstnione co najmniej w takim stopniu, aby wystawato
z nich kruszywo.
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1 Jezeli odlegtoéé¢ w $wietle miedzy pretami na zaktadke przekracza 4ds, wéwczas dtugosé
zaktadki zwieksza sie o réznice miedzy odlegtoscig w swietle pretdw a 4ds

c otulina betonowa preta wklejonego

C1 otulina betonowa na powierzchni czotowej preta wklejonego
min ¢ minimalna otulina betonowa wg tabeli B1 niniejszej oceny

ds $rednica preta wklejonego

Lo dtugosc¢ zaktadki wg EN 1992-1-1:2004

Ly efektywna gtebokos$¢ osadzenia = o+ c1

Do nominalna srednica wiertta, zob. tabela B2

MKW dla potaczenia preta zbrojeniowego

Dopuszczone uzytkowanie Zatacznik B2
Ogolne zasady projektowania budowy
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Tabela B1: Minimalna otulina betonu cmin w zaleznos$ci od metody wiercenia

Metoda wiercenia Srednica preta Bez pomocy Z pomocami
¢ wiertniczych wiertniczymi
Cmin Cmin
Wiercenie z funkcjg <25 mm 30mm+0,066,22¢ | 30mm+0,026,22¢
udaru 225 mm 40mm+0,06 v=22¢ 400mm+0,026,22¢
Wiercenie <25 mm 50 mm + 0,08 ¢y 50 mm + 0,02 &y
pneumatyczne 225 mm 60 mm + 0,08 ¢y 22 ¢ 60 mm + 0,02 ¢y 22 ¢

Rys. B2: Przyktad pomocy wiertniczej

pomoc wiertnicza

Minimalna dtugosc¢ kotwienia £bd,PIR i minimalna dtugos¢ zaktadki kotwigcej £0,PIR

Minimalna dtugos¢ kotwienia

Lb,pIR= Qb ® Lb,min

ab = wspodtczynnik amplifikacji dla minimalnej dtugosci kotwienia (zob. Zatacznik C 1,tabela C2)

Lb,min = minimalna dtugos¢ kotwienia wklejonego preta zbrojeniowego zgodnie z EN 1992-1-1, réwnanie 8.6
Minimalna dtugos¢ zaktadki

Lo,pr= b ® £o,min

aub = wspoétczynnik amplifikacji dla minimalnej dtugosci kotwienia (zob. Zatacznik C 1,tabela C2)

Lo,min = minimalna dtugos¢ kotwienia wklejonego preta zbrojeniowego zgodnie z EN 1992-1-1, réwnanie 8.11

Tabela B2: Srednica wiercenia i maksymalna gteboko$¢ osadzenia

Srednica preta Nominalna srednica Maks. dopuszczalna glebokosé
zbrojeniowego wiercenia osadzenia
dnnm” dcut rv|max
[mm] [mm] [mm]
8 12 400
10 14 500
12 16 600
14 18 700
16 20 800
18 22 900
20 25 1000
24 32 1000
25 32 1000

D Maksymalna zewnetrzna $rednica pretéw zbrojeniowych nad zebrami powinna wynosi¢:
Srednica nominalna preta dnom + 0,20 dnom

MKW dla potaczenia preta zbrojeniowego

Dopuszczone uzytkowanie
Minimalna otulina betonowa Zatacznik B3
Minimalna dtugos¢ kotwienia

Minimalna zainstalowana dtugos¢
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Tabela B3: Czas obrobki i fadowania

Temperatura_ wklladu (naboju) z T Work Material podstawowy T Load
zg;rg;:q [mins] Tem|;°eé:iltura [mins]

min +5 18 min +5 145

+5 do +10 10 +5 do +10

+10 do +20 6 +10 do +20 85

+20 do +25 5 +20 do +25 50

+25 do +30 4 +25 do +30 40

+30 +30 35

T work jest typowym czasem zelowania w najwyzszej temperaturze
T load jest ustawiany w najnizszej temperaturze

MKW dla potaczenia preta zbrojeniowego

Dopuszczalne uzytkowanie
Czas obrobki i tadowania

Zatacznik B4
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Tabela B5: Szczotka

Rozmiary @8 | @10 | @912 | @14 | @16 | D18 | @20 | @24 | D25

Srednica otworu do [mm]| 12 14 16 18 20 22 25 32 32

Srednica glowki [mm]| 14 | 14 | 20 | 22 | 22 | 24 | 30 | 40 | 40
szczotki

Ditugosc gtowki szczotki |[mm] 75

W razie potrzeby nalezy uzy¢ dodatkowych akcesoriow i przedtuzek dla dyszy powietrza i szczotki,
aby siegnac¢ do tylnej czesci otworu.

Maks.

gtebokosé Konfiguracja szczotek / przedtuzaczy Czescé

otworu

280 mm Standardowa szczotka (a)

400 mm Gtowica szczotki + uchwyt (b)+(c)

700 mm Glowica szczotki + przediuzka + uchwyt (b)+(d)+(c)
1000 mm Gtlowica szczotki + 2x przedtuzka + uchwyt (b)+(d)+(d)+(c)
Czesé (a) Czesé (b)

Czesc (c) Czesé (d)

Tabela B6: W3z przedtuzajgcy do gtebokich otworow

Rozmiary o8 | @10 | @12 | @14 | @16 | @18 | @20 | @24 | @25
Srednica otworu | [mm] | 10 12 16 18 20 22 25 32 32
Waz [mm] 9 14

przedtuzajacy

Korek zywiczny |[mm]| - | - - | - ] 18 | 18 | 22 | 30 | 30

MKW dla potaczen preta zbrojeniowego

Dopuszczane uzytkowanie
P v Zalacznik B6

Szczotka

Waz przedtuzajgcy do gtebokich otwordw
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Wiercenie otworu

Wywierci¢ otwdr do wymaganej gtebokosci osadzenia za pomoca mtotowiertarki z
wierttem z weglikéw spiekanych ustawionym w trybie mtota obrotowego lub
wiertarki pneumatycznej.

— (= T

O

Wiercenie wiertarkg udarowg Wiercenie pneumatyczne

Przed wierceniem usung¢ karbonizowany beton.

W przypadku zaprzestania wiercenia otwdr nalezy wypetni¢ zaprawa.

Carit

e Zapewnic otuline betonu c, zgodnie z planem i tabelg B1

e Wierci¢ rownolegle do krawedzi i istniejgcych pretow

zbrojeniowych

Czyszczenie otworu
Przed rozpoczeciem iniekcji zaprawy otwér wiertniczy musi by¢ pozbawiony kurzu, gruzu, wody,
lodu, oleju, smaru i innych zanieczyszczen.

a) Mycie reczne

Czyszczenie reczne moze by¢ stosowane tylko przy gtebokosci otworu < 300 mm.

¢ Co najmniej 2-krotnie przedmucha¢ otwor od tytu za pomoca recznej pompki.

e Szczotkowaé 2-krotnie specjalng szczotkg (@ szczotki > @ otworu) poprzez wlozenie szczotki do tylnej czesci otworu ruchem
skretnym. Szczotka powinna stawia¢ naturalny opdr podczas wchodzenia w otwér kotwigcy. Jesli tak nie jest, nalezy uzyé nowej
szczotki lub szczotki o wiekszej Srednicy.

e Powtdrzy¢ czynnosci 1 2.

¢ Przedmucha¢ ponownie co najmniej dwa razy za pomocg pompki reczne;j.

b) Czyszczenie sprezonym powietrzem

Czyszczenie sprezonym powietrzem moze by¢ stosowane dla wszystkich gtebokosci otwordw.

(4

L4

e Przedmuchac 2 razy od tytu otwdr sprezonym powietrzem bez zawartosci oleju (min. 6 bar), az strumien powietrza powrotnego
bedzie wolny od zauwazonego pytu.

e Szczotkowaé 2-krotnie specjalng szczotka (@ szczotki > @ otworu) poprzez wtozenie szczotki do tylnej czesci otworu ruchem
skretnym. Szczotka powinna stawia¢ naturalny opor podczas wchodzenia w otwor kotwigcy. Jesli tak nie jest, nalezy uzy¢ nowe;j
szczotki lub szczotki o wiekszej Srednicy.

® Powtdrzy¢ czynnosci 1i 2.

® Przedmuchac ponownie 2 razy sprezonym powietrzem, az strumien powietrza powrotnego bedzie wolny od zauwazalnego pytu.

MKW dla potaczen preta zbrojeniowego

Dopuszczone uzytkowanie Zatacznik B7
Instrukcja instalacji |
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Iniekcja zaprawy

Jezeli po pierwszym czyszczeniu w otworze zbiera sie woda,

nalezy jg usunac przed wstrzyknieciem zywicy.

2 . / s . /
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Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze pret zbrojeniowy jest suchy i wolny od oleju lub innych pozostatosci.
Zaznaczy¢ gtebokos$¢ osadzenia na pretach zbrojeniowych (np. tasma) €,

Wtozy¢ pret zbrojeniowy do otworu, aby sprawdzic gtebokos¢ otworu i ustawienia €,
e Sprawdzi¢ date waznosci: Zob. nadruk na naboju/wktadzie. Nie wolno stosowa¢ przedtuzaczy.
e  Temperatura opakowania folii:
Podczas pracy temperatura musi wynosi¢ od +5°C do +30°C.
e  Temperatura materiatu bazowego w momencie instalacji:
musi sie miesci¢ w zakresie od +5°C do +30°C
e Wytyczne dotyczace transportu i przechowywania:
Przechowywac¢ w chtodnym, suchym i ciemnym miejscu w temperaturze od +5°C do +20°C,
aby uzyskaé maksymalny okres trwatosci.
Wybra¢ odpowiednia dla danej instalacji dysze mieszalnika statycznego, otworzy¢ nabéj/folie i nakreci¢. Umiesci¢ nabdj w
odpowiednim pistolecie aplikacyjnym.

Pierwszg czes¢ (zawartosci) naboju nalezy odrzuci¢, wyciskac
az do uzyskania réwnomiernego koloru bez smug w zywicy.

W razie potrzeby nalezy przycigé przedtuzke do poziomu gtebokosci otworu i nasunac jg na koniec dyszy mieszalnika oraz
(w przypadku pretow zbrojeniowych o srednicy 16 mm lub wiekszej) zatozy¢ na drugi koniec odpowiednig zatyczke/korek
2ywiczna(-y). Zamocowac przedtuzke i zatyczke zywiczna.

Wprowadzi¢ dysze mieszalnika (zatyczka do zywicy/
przedtuzka, jesli dotyczy) na dno otworu. Rozpoczaé
wyttaczanie zywicy i powoli wycofywaé dysze mieszalnika
z otworu upewniajac sie, ze nie pozostawia sie pustych
przestrzeni powietrznych, gdy dysza mieszalnika jest
wyciggana. Napetni¢ otwér do poziomu okoto % - %
i catkowicie wyja¢ dysze mieszalnika.

MKW dla preta zbrojeniowego

Dopuszczone uzytkowanie Zatacznik B8
Instrukcja instalacji Il
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Wktadanie pretow zbrojeniowych

Oznaczeni+e poziomu zaprawy Zaznaczy¢ wymagany poziom zaprawy {m

i gteboko$¢ osadzenia 4y tasma lub markerem

I:D I o 8 ] na przedtuzeniu iniekc;ji.
m Szybkie oszacowanie: {m=1/2 ¢ 0y
‘2 Kontynuowac iniekcje do momentu, gdy
\

widoczny bedzie znak poziomu zaprawy ¢m.

Umiesci¢ na dnie otworu czysty pret zbrojony, bez sSladéw oleju lub innych
srodkéw antyadhezyjnych, ruchem skretnym w przéd i w tyt, upewniajac sie,
ze wszystkie gwinty zostaty doktadnie zakryte. Wyregulowa¢ do wtasciwej pozycji
w zakresie wskazanego czasu pracy.

Nadmiar zywicy powinien rownomiernie wydostawac sie z otworu wokét
elementu stalowego, wskazujac, ze otwor jest petny.

Ww. nadmiar zywicy nalezy usuna¢ z okolic ujscia otworu jeszcze przed jej
zastygnieciem.

Pozostawi¢ kotwe do utwardzenia.

Nie naruszac kotwy przed uptywem odpowiedniego czasu
obcigzania/utwardzania, w zaleznosci od warunkow podioza i temperatury
otoczenia.

MKW dla potaczen preta zbrojeniowego

Dopuszczane uzytkowanie Zatacznik B9
Instrukcja Instalacji lll

7. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu:
Wiasciwosci uzytkowe okreslonego w punkcie 1 i 2 wyrobu s3 zgodne z zestawem
deklarowanych wiasciwosci uzytkowych okreslonych w punkcie 6.
Niniejsza deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z rozporzagdzeniem (UE)
nr 305/2011 na wytaczng odpowiedzialno$¢ podmiotu okreslonego w punkcie 3.
W imieniu Producenta podpisat:
Chwaszczyno, 10.12.2020 Dyrektor Dziatu Rozwoju Produktéw
Janusz Kabata

Dyrektor Dziatu Rozwoju
Produktow
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